
BANDZUFÜHRANLAGE FÜR HOCHFESTE STÄHLE

Kontinuierlicher Fortschritt gehört fest zur 

140-jährigen Erfolgsgeschichte von BENTELER. 

Die herausragende Entwicklungs-, Fertigungs- 

und Materialkompetenz macht die Division 

BENTELER Automotive zu einem der Top-Zu-

lieferer in der Automobilbranche. BENTE-

LER Automotive unterstützt seine Kunden 

entlang der gesamten Wertschöpfungskette 

und bietet in mehr als 70 Werken weltweit 

Komponenten und Module für Strukturteile, 

Fahrwerke, Motor- und Abgasaggregate sowie 

Systemlösungen für Elektromobilität an. Für 

die Ausstattung von zwei neuen Werken 

zur Herstellung von Strukturteilen hat sich 

BENTELER Automotive für zwei hochpräzise 

Bandzuführanlagen aus dem Hause KOHLER 

entschieden. Die Anlagen sind für die Zufüh-

rung von Stahlbändern mit Festigkeiten bis 

1.200 N/mm² Streckgrenze und einer Banddi-

cke von 0,8 – 7,0 mm bei Bandbreiten von  

150 - 1.800 mm ausgelegt. Sie werden jeweils 

vor einer Hochleistungs-Servopresse mit Hub- 

zahlen von bis zu 60 Teilen/min. eingesetzt.

KOHLER setzte sich dank innovativer Wechsel-

kassetten-Richttechnik sowie einem gutem 

Preis-/Leistungsverhältnis gegen nationale 

und internationale Wettbewerber durch.

Beide Bandanlagen wurden im KOHLER-Werk 

in Lahr mit Kundenmaterial vollumfänglich 

getestet und abgenommen. Die erste Anlage 

wurde in der ersten Jahreshälfte 2017 in das 

neue BENTELER-Werk nach Chonqing in China, 

die zweite Anlage im Juli 2017 in ein weiteres 

neues Werk des Automobilzulieferers, nach 

Klášterec nad Ohří (Tschechien), ausgeliefert. 

Die KOHLER Maschinenbau GmbH unterstützt 

BENTELER auf diese Weise maßgeblich, seine 

Kunden in alle für die Automobilindustrie 

wichtigen Märkten weltweit zu begleiten.

— 	Panoramaansicht der kompletten Bandzuführanlage für BENTELER

— 	Die Richtwalzen-Wechselkassette erweitert das Spektrum 

der bearbeitbaren Banddicken

WELTWEIT GEFRAGT 
KOHLER LIEFERT BANDZUFÜHRANLAGEN  
AN BENTELER KONZERN
Die KOHLER Maschinenbau GmbH aus Lahr/Schwarzwald setzte sich gegen 

internationalen Wettbewerb durch und liefert Bandanlagen für zwei neue 

Standorte des weltweit agierenden BENTELER Konzerns.

Mit der Bandanlage mit Wechselkassettentechnik von 

KOHLER sind wir für die Zukunft bestens gerüstet.“ 
Christian Sander, Head of Equipment. 
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