SUER STAHLTECHN
g richten und entgraten in einer Linie

lei

K.

Mit Blick auf Steigerung der Produktivitdt befassen sich Unternehmen zunehmend mit

der Verbesserung von Produktionsabldufen - auch scheinbar nebensdchlicher Prozess-
schritte. Die steigende Nachfrage nach Teilerichtmaschinen in Kombination mit einer
Entgratmaschine unterstreichen diesen Trend. Bei Suer Stahltechnik in Raesfeld,
Deutschland, steht der Peak Performer 85P.1600 von KOHLER in einer Linie verkettet mit der
1.600 mm breiten 42 RB series von Timesavers. Ein Mitarbeiter kann beide Systeme bedienen.
Man spart Zeit, Platz, Energie und steigert die Produktivitdt.

uer Stahltechnik ist ein junges
S Unternehmen. Es wurde im Jahr

2020 von Leonard Suer gegriindet.
Mit insgesamt 12 Mitarbeitern bietet es
qualitativ hochwertige Blecharbeiten an:
Vom Laserschneiden (iber das Richten
bis zum Entgraten - vom Kanten bis zum
Frdsen. Die gesamte Blechbearbeitung
findet in Raesfeld statt. Ein Produkt,
das durch den Laserschneider gegangen
ist, ist noch nicht fertig. ,,Wir méchten
es gerne entgraten, bohren, verzinken,
gewindeschneiden. Wir (ibernehmen die
gesamte Bearbeitung fiir unsere Kunden,
damit sie es nicht mehr selbst machen
miissen,” erkladrt Leonard Suer.
Die Kunden kommen gréRtenteils aus
dem gleichen Bundesland: Nordrhein-
Westfalen. Sie arbeiten hauptsdchlich im
Maschinen-, Stahl- und Hallenbau, aber
auch im Geldnder- und Treppenbau
oder sogar in der Fahrzeugindustrie.

Suer Stahltechnik setzt sich fiir seine
Kunden ein, um gemeinsam zu wachsen.
Was unterscheidet Suer von anderen?
Sie sind noch jung und mégen neue
Herausforderungen. Zum Beispiel hat
Suer kirzlich eine Maschine gekauft,
um einen Kundenwunsch zu erfiillen.
Der Kunde wollte ein Produkt, das er
urspriinglich nicht herstellen konnte.
Gemeinsam besprachen sie, was getan
werden musste. Das fithrte zum Kauf
einer zusdtzlichen Maschine.

Entgraten

Nach Gesprachen mit mehreren Schleif-
mittelherstellern wurde Suer in die
Richtung Timesavers gelotst. Schnell war
klar: eine Timesavers soll es werden. Es
fiel die Wahl auf eine 42 RB series mit
einer Arbeitsbreite von 1.350 mm, die
aufgrund gednderter Kundenanforderun-

Die KOHLER Teilerichtmaschine Peak Performer 85P.1600 und die Entgratmaschine von Timesavers in einer
Prozesslinie

Der Peak Performer sorgt fir ebene und spannungs-
arme Bleche.

gen letztlich durch die gleiche Serie mit
einer Arbeitsbreite von 1.600 mm ersetzt
wurde. Die Maschine mit rotierenden
Birsten eignet sich ideal zum Entgraten,
Kantenverrunden bis zu einem Radius
von 2 mm, Oxidschichtentfernung und
Finishing. Die Oxidschichtentfernung ist
entscheidend fir die Beschichtung und
Verzinkung. Auf einer sauberen Oberfld-
che haftet die aufgetragene Beschich-
tung viel besser. 1A-Maschinen, Handler
von Timesavers-Maschinen, spielte eine
wichtige Rolle bei diesem Projekt.

Sie lieferte die Entgratmaschine in Kombi-
nation mit AMI-Rollentischen und der
Absauganlage von der Absaugwerk GmbH.

Gebogene Teile und Platten

Suer hatte zwei Jahre lang mit der
Timesavers-Entgratmaschine gearbeitet.
Sie waren damit sehr zufrie-

den. Dennoch hatten sie immer

wieder das gleiche Problem. ))
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Die Teile, die sie in die Entgratmaschine
fuhrten, waren nicht ganz eben.

Beim Laserschneiden wird Spannung

in die Bleche eingebracht. Wenn diese
Spannung freigegeben wird, verformt
sich das Blech. Das kann bei Folgeprozes-
sen wie Schweillen oder Montieren zur
aufwendigen Nachbearbeitung und zu
hoheren Kosten fihren. Doch auch das
Entgraten gestaltet sich bei verformten,
unebenen Blechen schwierig. Um solche
Kosten zu sparen, sollte die Spannung
aus dem Blech herausgenommen werden.
Daher erfolgte die Anschaffung des

Peak Performer 85P.1600 von der KOHLER
Maschinenbau GmbH. Die Entgratma-
schine von Timesavers und die Teilericht-
maschine wurden dann von KOHLER
miteinander zu besagter Linie verknipft.

Blech entspannt richten

Auf der Teilerichtmaschine Peak Perfor-
mer 85P.1600 werden Blechzuschnitte
aus Stahl, Aluminium und Edelstahl

mit Abmessungen bis maximal 1.500 x
3.000 mm und einer Blechstdrke von bis
zu 28,0 mm gerichtet.

Die Teilerichtmaschine verfiigt tiber ein
sogenanntes erweitertes Reinigungs-
system, bei dem die Richtwalzen elekt-
risch aus der Maschine herausgefahren
werden kénnen. Der Reinigungsprozess
wird insbesondere nach dem Richten
von Schwarzstahl deutlich vereinfacht.
Flr Suer Stahltechnik ist dies sehr
wichtig, da verschiedene Metalle wie
Aluminium, Edelstdhle und eben auch

Der Peak Performer 85P.1600 verflgt Uber ein erweitertes Reinigungssystem

Schwarzstahl verarbeitet werden.
Aullerdem verfiigt die Maschine iber
eine elektromechanische Richtspalt-
regelung, die ihre volle Stdrke bei
variierenden Querschnitten ausspielt
und dabei auftretende wechselnde
Krdfte spielend beherrscht. Die paten-
tierte elektromechanische Richtspalt-
regelung erkennt in Millisekunden den
gednderten Kraftfluss, kompensiert
diesen und wirkt sofort dagegen. Der
Richtspalt bleibt auch wdhrend dem
Richtprozess konstant - flir optimale
Richtergebnisse insbesondere bei
komplexeren Bauteilen ein enormer
Vorteil. Dariiber hinaus ist die Teile-
richtmaschine mit einem Barcode-
Scanner, wendbaren Richtwalzen fiir
ldngere Standzeiten und Funktionen
wie Quetschkantenvermeidung und
Uberlastschutz ausgestattet.

Entspannt vereint zu einer prozess-
optimierten Produktionslinie

Um Platz zu sparen, wollte Suer die Teile-
richtmaschine mit der Entgratmaschine
verknipfen.

Auf diese Weise bilden sie eine einzige
Prozesslinie. Die Bedienfelder der
KOHLER- und Timesavers-Maschine sind
in ein System integriert. Dies ermdg-
licht einem Mitarbeiter, den gesamten
Prozess zu steuern und zu Giberwachen.
,,Das spart Zeit, Platz und Energie.

Und es funktioniert sehr gut,” betont
Leonard Suer. Die Teilerichtmaschine
von KOHLER sorgt so flir ebene und
spannungsarme Bleche. Max Burgert,
Produktmanager bei KOHLER, erkldrt,
dass zum Richten jedoch mehr gehort als
nur das Ebnen eines Blechs. Indem man
die Spannungen im Material reduziert
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Mit messbarem Mehrwert fiir ein langeres Maschinenleben!
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und ausgleicht, wird die weitere Bearbei-

tung prozesssicherer und effizienter.
AnschlieRend lduft das gerichtete Teil
Gber den Rollentisch in die Entgratma-
schine. Dort finden Entgraten, Kanten-
verrundung, Oxidschichtentfernung und
Finishing statt. Wenn gewd(inscht, kehrt
das Forderband auf Knopfdruck wieder
um, wodurch das Teil wieder zuriick zum
Einlauf gefordert wird.

Gute Zusammenarbeit als Basis
fiir erfolgreiches Gelingen

Die Firmen KOHLER, Timesavers,
1A-Maschinen und Suer Stahltechnik
blicken auf eine gute Zusammenar-
beit zuriick. Dabei ging es nicht nur
darum, einzelne Produkte zu liefern.
Es ging darum, den besten Prozess zu

bieten. RegelmdRige Beratungen waren
wdhrend der Entwicklung und Ausliefe-
rung der Produktionslinie unerldsslich.
Raoul Knoop, Maschinenbediener und
Werkstattleiter: ,,Was mir sehr gut gefal-
len hat, war, dass man auf jeden Kunden-
wunsch eingegangen ist. Dass man sagen
konnte: Ich méchte es so und so haben.
Ist das machbar? Und sie haben es auch
versucht und umgesetzt. AuBerdem
haben sie sehr eng zusammengearbeitet.
Das hat mir sehr gut gefallen. Das hat
sehr, sehr gut funktioniert.” |

KOHLER
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Klaus Wehrle

Leiter Richtzentrum

Vertrieb Teilerichtmaschinen D/A/CH
Tel.: +49 7821 6339-- 254
KlausWehrle@kohler-germany.com

Okologische Nachhaltigkeit
als Unternehmen
verantwortungsbewusst leben

Okologie, Okonomie und Soziales

miteinander verbunden und gleicher-
maRen in ihrer Wichtigkeit betrachtet.
Nur wenn alle drei Prinzipen gleichge-
stellt berlicksichtigt werden, kann eine
nachhaltige und zukunftsorientierte

| m Nachhaltigkeitsdreieck werden

Unternehmenskultur geschaffen werden.

Gerade Unternehmen sind angehal-
ten, die Langlebigkeit ihrer Maschinen
und Anlagen zu verbessern und durch
energieeffiziente Konzepte Ressourcen
einzusparen.

Entspannte Richttechnik mit
griinen Akzenten

Die KOHLER Teilerichtmaschinen erzie-
len aber nicht nur optimale Richter-
gebnisse, sondern punkten auch mit
dem Umwelt-Plus. Denn: Alle KOHLER
Teilerichtmaschinen arbeiten gdnzlich
ohne Hydrauliksysteme. Das Ergebnis:
Geringer Wartungsaufwand, Leckage-
freiheit, Unempfindlichkeit gegeniiber
Temperaturschwankungen, hohere

Energieeffizienz und somit verbesserte
Umweltvertrdglichkeit.

Durch den Einsatz eines Direktantrie-
bes der Richtwalzen sowie der seit
Jahren bewdhrten elektromechani-
schen Richtspaltregelung Gbertrifft die
Teilerichtmaschine Peak Performer ab
Modellreihe 85P zudem marktibliche
Maschinen mit einem um bis zu 75 %
reduzierten Energieverbrauch.

KOHLER geht aber nicht nur neue Wege
im Bereich der Teilerichtmaschinen,
sondern unterstreicht seine nachhal-
tige Unternehmensstrategie auch im
Bereich der Bandanlagen. Bisher wurde
die Haspeldornspreizung zur Fixierung
von Coils nur hydraulisch vorgenommen.
Diese wichtige Funktion kann nun

auch ein Servomotor tibernehmen.

Der vollige Verzicht auf Hydraulikaggre-
gate bringt nicht nur Vorteile bei Qualitdt
und Glte, sondern bietet effiziente
Einsparungspotenziale wie reduzierte
Wartungs-, Service, Betriebs- und vor
allem Umweltkosten.
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Mit Strom aus der eigenen
Photovoltaik-Anlage setzt KOHLER
weitere Akzente in puncto
6kologische Nachhaltigkeit.

Das Dach der Produktionshalle mit

einer Flache von 1500 m? wurde mit 816
PV-Modulen ausgestattet. Die PV-Anlage
ist seit November 2023 in Betrieb und
mit 310 kWp in den Sommermonaten auf
eine Autarkie von 100 % ausgelegt.
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